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A mais antiga fabricante de máquinas 
circulares para malharia do mundo.
Suas especialidades são as máquinas de 
dupla frontura e jacquard eletrônicas.

Em 2014, a PILOTELLI Itália foi assumida 
pela TERROT passando a chamar-se
TERROT  ITALY, continuando a produzir 
na mesma fábrica.
Sua especialidade continua sendo as

êsinav ahlam-aiem ed saniuqám 
. 
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Guia-fios 
em zircônio

Produzidos em conformidade com os modelos 
originais. Não apresentam desgaste, mesmo 
trabalhando com fios muito abrasivos.
Consulte-nos sobre modelos especiais.

Código 6.1.04.03 Código 6.1.07.07 Código 6.1.07.14 Código 6.1.07.01 Código 6.1.04.09 Código 6.1.04.02

Código 6.1.07.04 Código 6.1.07.03 Código 6.1.07.06 Código 6.1.07.13

COMPLETO 
Código 6.1.04.10

Código 6.1.04.06

Código 6.1.07.15 Código 6.1.04.01 Código 6.1.04.04 Código 6.1.04.05

Código 6.0.18.20

Código 6.1.06.03

PRETO
Código 6.1.06.05

Código 6.1.04.07
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Cilindros, discos 
e anéis de platina

Produzidos com canaletas e materiais importados, através de 
máquinas de usinagem de alta precisão totalmente informatizadas, 
nossos cilindros, discos e anéis de platina seguem padrões rigorosos 
de qualidade, com mínima interferência do operador durante o 
processo.
Esta tecnologia permite a produção de finuras cada vez menores – 
até 44 agulhas por polegada – e a ampliação da gama de diâmetros 
– de 14” a 36” – garantindo eficiência, repetibilidade e mínimas 
tolerâncias.
A produção de 3000 unidades, nos conferiu a experiência necessária 
para trazer o mais alto grau de satisfação de nossos clientes.

Mono frontura

Dupla-frontura
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Anel de platina “trombado“

Coroncina com “dentes”
quebrados ou desgaste

“Nova“ coroncina

Conserto de cilindros 
e anéis de platina

“Novo“ anel de platina
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Alimentador positivo 
de elastano
Para o desenrolamento de 4 bobinas standard de fios 
elastômeros não recobertos. Gama de títulos: 
de 11DTEX a 80DTEX. Diâmetro máximo da bobina: 160 
mm. 
Acionamento através de polia dentada. Fornecidos 
com 4 sentinelas disparadoras por aparelho, com 24 
V. Alimentação elétrica através de cabo de contato. 
Velocidade e tensão desejada regulada através de roda 
de qualidade. Intercambiáveis.

Sensor para controle de ruptura de fio 

de elastano. Tensão: 24 V. Capa plástica 

que permite visualização à distância.

Código 1.4.02.65
Eixo em zircônio

Código 1.4.02.48
Fita de contato do alimentador 
positivo

Código 1.4.02.61
Roldana completa
Código 1.4.02.14
Eixo longo com buchas

Código 1.4.02.34 – Lâmpada 
24v para automático de elasta-
no/alimentador de fio

Código 1.4.02.40 – T5*240
Código 1.4.02.41 – T5*255
Correia dentada para alimentador 
de elastano

Código 1.0.02.03
Alimentador positivo elastano - wal 5 - 4B

Código 1.4.02.15
Engrenagem para alimentador 
de elastano

Código 1.4.02.03
Capa para lâmpada do 
automático de elastano

Automático para elastano

Código 1.1.02.03
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Código 1.4.04.01
Polia dentada ZPF - eixo Ø10 mm

Código 1.4.02.62 – A (simples)
Código 1.4.02.02 – B (duplo)
Acoplamento da polia dentada

Código 1.4.02.33 – A (Guia de 
saída)
Código 1.4.02.32 – B (Guia de 
entrada)

A
B

A B

Código 1.4.02.64  
Acumulador aramado para fio

Código 1.4.02.37
Capa para lâmpada do 
alimentador ZPF

Código 1.4.03.06 – 0,3 mm
Código 1.4.03.01 – 0,4 mm
Código 1.4.03.02 – 0,5 mm
Código 1.4.03.03 – 0,6 mm
Código 1.4.03.04 – 0,8 mm
Laçador de nó para MPF - K/ZPF

Código 1.4.03.07 – 0,4 mm
Código 1.4.03.08 – 0,5 mm
Código 1.4.03.09 – 0,6 mm
Código 1.4.03.10 – 0,8 mm
Laçador de nó para MPF - L

Código 1.4.02.30 – Preto
Código 1.4.01.03 – Vermelho
Código 1.4.02.07 – Azul
Código 1.4.01.02 – Amarelo
Código 1.4.02.18 – Completo - 
Freio com disco magnético

Alimentador positivo de fio

Código 1.0.02.11
ZPF 20 - B22

Código 1.0.02.12
TA229B

Código 5.0.04.04 – A (Disco  
tensor de cerâmica)
Código 1.4.04.18 – B (Disco 
tensor de metal)

A B

Código 1.4.29.02
Laçador de nó L6 - 0,4 - 1,2 mm 
(especial)

Código 1.4.02.71
Sensor para automático do 
alimentador ZPF

Código 1.4.02.16
Freio com mola



8

O
rig

em
: C

hi
na

Alimentador Jacquard

Código 1.0.02.09
SJFB3 - 4D

Código 1.4.02.22
Freio do IRO completo

Código 1.4.02.43 (Amarelo)
Código 1.4.02.25 (Marrom)
Código 1.4.02.44 (Preto)
Código 1.4.02.54 (Rosa) 
Código 266 (verde)
Anel tensor (Peneira do IRO)

Código 1.4.02.69
Fita de contato para 
alimentadora jacquard

Código 1.4.02.10
Caixa controladora (Control Box)

Código SF-1

Sistema de alimentação por acúmulo de fio intermitente 
para máquinas jacquard.
Acumula o fio de forma inteligente e entrega 
uniformemente conforme o consumo de cada 
alimentador.
Automáticos de parada através de sensor ótico.

Sistema de alimentação jacquard
 inteligente, última geração
com programação individual.
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Código 1.3.02.04 – Alto
Código 1.3.02.03 – Baixo
Código 1.3.02.01 – Duplo

Código 1.4.02.57 - 1/3/5 KB
Código 1.4.02.67 - A/B/C KB

Código 1.2.02.11 – Ø 180 mm
Código 1.2.02.02 – Ø 220 mm
Código 1.2.02.04 – Ø 250 mm - KB1
Código 1.2.02.12 – Ø 300 mm

Fita sincronizada

Roda de qualidade simples

Roda de qualidade dupla

Castanha para 
Roda de Qualidade

Esticador de fita

Fita para alimentação positiva fechada 

em todas as medidas com 12 almas de 

kevlar, fabricadas na Alemanha.

Código 1.2.02.06 – Ø 180 mm
Código 1.2.02.07 – Ø 205 mm
Código 1.2.02.10 – Ø 220 mm 
Código 1.2.02.08 – Ø 250 mm
Código 1.2.02.09 – Ø 250 mm - KB2
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Código 3.7.44.01
Base para cortador de amostras

Código 3.7.04.19
Lâmina para cortador de amostras

Código 9.4.04.01
Cabo para sensor de agulhas 
Mayer

Acessórios

Código 1.4.02.45
Sentinela de agulhas AC

Código 3.7.19.01
Reservatório para óleo - 1L

Código 3.7.04.03
Pistola de ar + Tubo Espiral 7,70 m

Código 1.4.05.11
Escala de ponto

Código 1.4.04.17 - Dupla Frontura
Código 1.4.04.32 - Mono Frontura
Sentinela elétrica Mayer

Código 1.4.02.46
Sentinela de agulhas KC

Código 1.4.04.27
Sentinela de agulhas Terrot

Código 7.2.02.686
Mangueira para lubrificação

Código 3.7.04.01
Cortador de amostras

Código 1.4.02.34 – A - Lâm-
pada 24 v para automático de 
elastano/alimentador de fio
Código 1.4.19.01 – B - Lâmpa-
da 3w 24 v para CONI

A

B

Código 1.4.05.05 - Motor comum
Código 1.4.05.02 - Hélice 07 mm
Código 1.4.04.21 - Ventilador completo comum
Código 1.4.04.34 – Hélice 08 mm

Código 1.4.05.03 - Ventilador 
completo de alta performance
Código 1.4.50.04 - Hélice alta 
performance
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L
15,9 mm

M
2,0 mm

N
3,0 mm

A
9,55 mm

B
5,6 mm

C
10,00 mm

D
7,55 mm

E
7,9 mm

A
4 mm

B
1,35 mm

C
3 mm

D
2,9 mm

E
2 mm

A
5,9 mm

B
2 mm

C
4,6 mm

D
3,85 mm

E
2,6 mm

A
7,9 mm

B
4 mm

C
2,7 mm

D
6,25 mm

E
1,7mm

A
8 mm

B
3,5 mm

C
6,00 mm

D
6,00 mm

E
4,15 mm

Código 5.0.04.07

Código 5.0.04.02 Código 5.0.04.10

Código 5.0.04.01

Código 5.0.04.06Código 5.0.04.14

Código 5.0.04.11 Código 5.0.04.09 Código 5.0.04.03 Código 5.0.04.12

Código 1.4.02.59 - 0,5 mm
Código 1.4.02.60 - 0,6 mm
Laçador de nó Cerâmico para MPF-K/ZPF

C
11,9 mm

D
9,5 mm

E
9,5 mm

B
6,4 mm

A
12,2 mm

Código 5.0.04.05

A
5,0 mm

B
2,5 mm

C
5,0 mm

D
4,0 mm

E
3,5 mm

Código 5.0.04.08

Cerâmicas

Código 1.4.06.18

Código 5.1.04.02
Faca em cerâmica
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Código 1.4.04.15
Suporte para roldana de elastano mayer 
Relanit nova 3.2

Código 1.4.04.14
Suporte para roldana de elastano  Mayer 
Relanit  I e IV

Código 1.4.04.13
Suporte para roldana de elastano Mayer 
MVIV

Código 1.4.04.12
Roldana com eixo para vanizar elastano 
Mayer

Código 1.4.21.02
Conjunto suporte para guia-fio MV / Relanit

Código 1.4.05.12
Roldana com suporte para Orízio John / 
JH / JO

Código 1.4.05.07
Roldana zebra

Código 1.4.04.11
Roldana para Vanizar elastano/zebra

Roldanas e 
Guias 

Código1.4.48.02 
Haste curva para roldana de elastano

Código1.4.48.01
Haste reta para roldana de elastano
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Engrenagens, caixas de 
transmissão e peças especiais

Código 4.3.05.06
Polia variadora superior (pre-
ta) puxador Orízio

Código 4.3.05.07
Caixa inferior do puxador (preta)

Código 4.3.05.10
Engrenagem para caixa infe-
rior do puxador Orízio (preta)

Código 4.3.05.02
Engrenagem para caixa infe-
rior do puxador Orízio (azul)

Código 4.3.06.04
Rosca sem fim

Código 4.3.06.03
Egrenagem bronze

Código 4.3.05.02
Engrenagem para caixa infe-
rior do puxador Orízio (prata)

Código 4.3.05.05
Polia variadora inferior (preta) 
puxador Orízio

Código 4.3.05.09
Polia variadora superior (la-
ranja) puxador Orízio

Código 4.3.05.04
Polia variadora inferior (laran-
ja) puxador Pilotelli / Orízio

Código 4.3.34.08
Caixa redutora inferior Orízio 
(azul)

Código 4.3.05.01
Caixa inferior do puxador (prata)

Código 4.4.17.13
Buxa do Pino de arraste do 
puxador

Código 4.5.34.01
Pino de arraste do puxador 
para John / JH / JO
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Passamento automático Martex

Sistema inovador para o passamento dos fios nos tubos sem a utilização 

de mangueira e pistola. Prático e eficiente, este sistema patenteado pela 

Martex - Itália, é comercializado no Brasil com exclusividade pela TRM.

Código 2.1.05.03 – Gaiola com tubo 8 posições pass. automático - Modular

O
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lia Gaiolas

Layouts mais “inteligentes” e melhor aproveitamento de espaço melhorando 

a eficiência do processo. Consulte-nos!
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Código 2.0.11.01
Gaiola aérea 8 posições com 
8 reservas
Código 2.0.11.02 
Gaiola aérea 9 posições com 
9 reservas

Código 2.2.05.05 – Ø 10 mm
Código 2.2.05.06 – Ø 13 mm
Suporte para tubo

Código 1.4.02.29
Suporte do alimentador de 
fio com cerâmica

Código 2.2.04.01
Passa fio

Código 2.2.02.03
Tensor TD para Gaiola

Código 2.2.04.03
Rabinho de porco Ø 8 mm 
com cerâmica 

Código 2.2.05.12 = 10 x 12
Código 2.2.05.37 = 10 x 10
Cotovelo transparente para gaiola

Código 2.2.02.01
Tensor de gaiola

Código 2.2.05.07
Válvula para passamento automático

Código 2.2.11.02
Abraçadeira para gaiola

Código 2.2.22.01 – 8 mm
Código 2.2.02.04 – 10 mm
Cachimbinho para tubo
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Código 3.0.05.05

Código 3.0.05.17
Scanner para detector de defei-
tos FM-10

Código 3.0.05.07 - Mono-frontura
Código 3.0.05.06 - Dupla-frontura

Sensor de Tecido FM-10

•	 Este	sistema	computadorizado	revela	os	defeitos	
através de sondas óticas por infravermelho.

•	 Evita	o	descarte	de	peças	e	permite	um	controle 
de qualidade.

•	 O	instrumento	dispõe	de	regulagem	de	sensibilidade	
aos furos e escala.

•	 O	display	de	LCD	com	32	caracteres	retro-iluminados	
expõe de forma clara e completa os dados utilizados.

•	 Permite	otimizar	os	custos	e	possibilitar	soluções	
técnicas atualizadas.

•	 Sistema	original	dos	teares	Orizio	e	Pilotelli.

Sensor de Agulha AG-14

•	 Para	teares	circulares	mono	ou	dupla-frontura.
•	 Otimiza	o	tempo	de	parada	de	tear	para	a	identificação	

de agulhas quebradas e consequentemente melhora a 
eficiência e a produtividade do mesmo.

•	 Reconhece	a	agulha	quebrada	e	indica	no	display	LCD.
•	 Para	o	tear	de	forma	que	a	agulha	quebrada	se	encontre	

em um ponto pré-determinado.
•	 Sistema	inovador	com	lente	ótica	aplicada	para	controle	

da cabeça das agulhas.
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Código 3.5.01.01

Código 3.4.01.01

Dispositivos de controle

Tensiômetro digital

•	 Alta	precisão	para	medição	de	fios	elastômeros.
•	 Leitores	de	média	e	máxima	ao	pressionar	de	um	botão.
•	 Peso	leve:	250	gramas,	incluindo	o	estojo	em	couro.
•	 Sinal	digital	com	tela	em	LCD.

Medidor de LFA

Resultados calculados para máquinas circulares:
•	 Consumo	de	fio	em	cm,	polegadas,	controle	de	peso;
•	 Percentual	de	peso,	mixagem	de	fios	padrão	e	elastano;
•	 100%	de	eficiência	peso	p/hora	de	performance	da	máquina;
•	 Perfeito	controle	de	custos	e	fácil	ajuste	do	comando	de	repetição.
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TECNOLABEL oferece soluções rápidas e avançadas 
para identificação e rastreabilidade dos tecidos.

As etiquetas termoadesivas TECNOLABEL podem 
ser utilizadas na identificação de tecidos produzidos 
com fibras naturais (algodão, lã, linho, seda, etc.), 
artificiais (viscose, rayon, modal), sintéticas (poliéster, 
poliamida, etc.) assim como mesclas.

Os campos de aplicação são vários. Podem ser 
utilizadas sobre tecidos de malhas, tecidos planos e 
peças já confeccionadas, assim como em produtos 
têxteis hospitalares (uniformes de médicos, 
enfermeiros, roupas de cama, etc.), da área hoteleira 
(uniformes, roupas de cama, mesa e banho) e até nos 
mais agressivos processos de lavanderia, tinturaria e 
acabamento.

Etiquetas termoadesivas 
para identificação de tecidos
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Código 3.9.02.02 – 2000
Código 3.9.02.03 – cont
Código 3.9.02.12 – 150 mt - 110
Código 3.9.02.09 – 150 mt - 180

TECNOLABEL

Depois: A solução Tecnolabel

Antes
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As etiquetas, gravadas por uma impressora térmica, contêm os principais dados sobre o produto através 
de código de barras ou numeração específica.

Por meio de uma prensa térmica mecânica ou pneumática, as etiquetas são fixadas no tecido e, mesmo após 
passarem por processo de lavagem, tingimento e acabamento, não sofrem alterações, mantendo-se legíveis 
em cada fase da produção.

Através da TECNOLABEL, de rápida e fácil aplicação, você tem a garantia de múltiplas vantagens, bem 
como praticidade e economia em comparação aos obsoletos sistemas de identificação manual (bisnagas).
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Impressora térmica Prensa

VANTAGENS:

1 - Redução de perdas: o processo de marcação manual nas peças ocasiona perdas 
em forma de retalhos de até 50 cm. Utilizando as etiquetas TECNOLABEL, tais perdas 
são reduzidas em sua totalidade.

2 - Rastreabilidade e segurança de processo: através de numeração ou códigos 
de barras, o controle de todo o processo estará assegurado, pois as etiquetas 
TECNOLABEL são resistentes a todas as etapas do acabamento/tinturaria, e podem 
ser considerados como o “DNA de tecido”.



Máquinas e Acessórios
para Malharia Circular

Fone/Fax 55 11 4028-9393
www.trmtextil.com.br


